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h Evapo-condensacion

Tecnologia que permite el tratamiento de aguas organicas o minerales procedentes del
tratamiento de pastas de refineria que presentan una DQO, contaminacion y una
conductividad suficientemente altas como para que no sea viable su tratamiento por medios
convencionales (depuracion biologica, tratamiento fisico-quimico), y un PCl suficientemente

bajo como para que la incineracion no sea practicable economicamente.

Ademas, la evapo-condensacion para este proceso permite reaprovechar los condensados a

modo de agua, para el mismo proceso o para otros.

Los concentrados obtenidos son conducidos a un sistema de decantacion almacenamiento para

su posterior eliminacion.

h Caracteristicas del agua a tratar

En concreto, las aguas procesables bajo esta tecnologia deben ajustarse a las siguientes

caracteristicas:

No inflamables
>5
Una (disolucion, emulsion...)

Se debera evitar la presencia de solidos, tensoactivos (en su caso debera utilizarse

antiespumante), disolventes, barnices, sustancias polimerizantes.

h Régimen de trabajo

El régimen habitual de trabajo corresponde a los siguientes parametros de produccion:

24 h/dia

330 dia/ano
8000 h/afio
Agua: > 90%
pH: > 6,5
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Obtencién de productos:

Agua condensada para su
reutilizacion, > 90%
Calidad: Agua + trazas de
compuestos

Concentrados acuosos de sales,
materia organica..., < 10%

h Descripcion del proceso de Evapo-condensacion

Las aguas brutas almacenadas son bombeadas en continuo y hacia la subunidad de

evaporacion donde alimentan al evaporador flash.

Las aguas se recirculan sobre el evaporador presurizandolo a 4 barg, aproximadamente, y se
calienta a unos 100-135°C mediante un intercambiador de calor tubular. La energia necesaria

la transfiere el vapor a 7,5 bar procedente de un generador.

El residuo recirculado se descarga en el evaporador flash a través de una restriccion, con lo
que se genera un salto de presion de unos 3,5 bar que produce, por un lado, la evaporacion
instantanea de parte del agua y de los organicos ligeros (si los hubiere) y, por otro, la
concentracion de sales, materia organica pesada, aceites (lo que corresponda) y parte del

agua.

La fraccion concentrada se purga paulatinamente hacia su almacenamiento y los vapores son
evacuados por cabeza de equipo y dirigidos a un aerocondensador. Seguidamente, y una vez
condensados los vapores a fase liquida (acuosa), entran en un intercambiador de placas para
descender su temperatura. El agua podra ser reconducida a diferentes partes del
establecimiento. Una valvula de sobrepresion controla la seguridad del sistema. Este
intercambiador utilizara como fluido frio la alimentacion al sistema, de manera que se

aprovechara el calor remante para calentar-la mas.

El concentrado purgado se enviara por la misma presurizacion de la linea a un tanque de

acumulacion final.

Se dispondra de una dosificacion de antiespumante para reducir la generacion de espumas en

el proceso flash, si se da el caso.
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h Caracteristicas diferenciales

Esta tecnologia combina los Ultimos avances en materia de tratamiento y recuperacion de
residuos y productos (avalado por empresas lideres de su sector), asi como la aplicacion de
mejoras en equipos, sistemas y procesos, a raiz de la experiencia acumulada en mas de 20
anos por el personal especializado de AMBITECH PROJECTS, tanto en Espafna como en Francia,

Portugal y México.
Cabe destacar:

- Sistema de descarga de concentrados en la recirculacion del subsistema de evaporacion
flash que protege la tubuladura de entrada en evaporador y la pared del mismo ante el

elevado desgaste por expansion instantanea de fluido.

- Mejora en los sistemas de seguridad de instalaciones ante eventuales cortes de energia

eléctrica y emergencias.

- Simplificaciéon en la manipulacion (puesta en marcha, arranque, trabajo a régimen, parada
programada), por parte de los operadores, del sistema de control de los diferentes

elementos, que aumentan la seguridad ante errores humanos o de sistema.

- Asesoramiento experimentado de AMBITECH PROJECTS durante la puesta en marcha y
explotacion inicial, reforzado con procedimientos de trabajo, limpieza, mantenimiento y
actuaciones en laboratorio, desarrollados y optimizados durante los anos de experiencia en

este tipo de instalaciones.

h Aplicaciones

Desde el departamenot de ingenieria se pueden dar soluciones a diferentes problematicas

tracion en contaminantes no permita el uso de otros sistemas
levada concentracion en sales y TDS.
levada concentracion en materia organica no volatil.

resencia de contaminantes toxicos pesados
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h Imagenes de referencia (a titulo de ejemplo)

Intercambiador E-101 Bomba recirculacion B-101 Evaporador flash EV101
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Intercambiador E-101 Bomba recirculacion B-101 Evaporador flash EV101

Aerocondensador E-102 Intercambiador de placas (refrigerador) E-103
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NOTAS:




